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Antrag auf Nichtnennung 



@ Figur aus einer plastisch verformbaren, erhartenden Masse, sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
der Figur 

Die Figur (1), die betspielsweise aus Marzipanmasse (4) 
besteht, besitzt einen inneren Hohlraum (2), der von einem 
Hohtkdrper (3) gebildet wird. Der Hohikorper (3) ist ein tief- 
gazogenes Kunststofftetl. das der Figur (1 ) Halt verleiht. Bei 
der Herstellung sitzt der Hohikorper (3) auf dam Haltezapf en 
(15), dermit einer Transportbahn (9) verbunden ist. 
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Patentanspriiche 

1. Figur aus einer plastisch verformbaren, erharten- 
den Masse, wobei die Figur cinen inneren Hohl- 
raum, sowie eine auBere Dekoration aufweist, da- 5 
durch gekennzeichnet, daO im Hohlraum (2) der 
Figur (1) ein Korper (3) aus ICunststoff angeordnet 
ist, an dem die Masse (4) anliegt, und wobei der 
Korper auch die Standfiache (5) der Figur bildet. 

2. Figur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, lo 
daB der Korper als nach unten offener Hohlkarper 
(3) ausgebildet isL 

3. Figur nach einem oder beiden der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Korper (3) im Bereich seiner Standflache (5) eine i5 
Halterung (6) fur eine iiber die Figur stOlpbare Um- 
hullung (7) aufweist 

4. Figur nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Korper (3) sich nach oben verjungt und aus der 20 
fertigen Figur (1) herausnehmbar ist 

5. Figur nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Korper (3) kegei- bzw. kegelstumpfartig ge- 
formt ist und auf seiner AuBenseite eine gewindear- 25 
tige Wendel (8) besitzt 

6. Verfahren zur Herstellung einer Figur nach ei- 
nem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die auf eine 
Transportbahn (9) aufgesetzten K6rper (1) mit der 30 
Masse (4) umhullt werden, die von zwei Formen- 
h&lften (10, 11) nacheinander gegen die einzeinen 
Korper gedrudct wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Masse (4) iii zwei Strangen (12, 13) 35 
den Korpern (3) zugef uhrt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Korper (3) mit der Masse (4) 
von einer Transportbahn (20) zu den einzeinen Be- 
arbeitungsstationen (32 — 35) transportiert werden. 40 

9. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Transportbahn (9, 20) Haltezapfen (15) aufweist, die 

m die unten offenen Hohlkorper (3) eingreifen. 45 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, gekennzeichnet durch Transportfuh- 
rungen (16, 17) die die beiden Massenstrange (12. 
13) von beiden Seiten an die Hohlkorper (3) heran- 
fiihren. 50 

1 1. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch 
Kurvensteuerungen (18, 19) fur den Antrieb der 
Formenhaiften (10. 11). 

55 

Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft dne Figur aus einer plastisch 
verformbaren, erhSrtenden Masse, wobei die Figur ei- 
nen inneren Hohlraum, sowie eine SuBere Dekoration 60 
aufweist Die Erfindung betrifft weiter ein Verfahren 
zur Herstellung einer solchen Figur, sowie eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Es sind Figuren aus plastisch verformbaren, erharten- 
den Massen, 2.B. aus Marzipan, Krokantmassen, Musli- 65 
massen, Schockolade oder auch aus anderen essbaren 
und nichtessbaren Massen bekannt, die in Formen her- 
gestellt und nach der Herstellung mit einer auBeren 
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Dekoration versehen werden, wobei die Dekoration ins- 
besondere in Handarbeit aufgebracht wird. Die Herstel- 
lung der Figuren erfolgt insbesondere in aus zwei Haif- 
ten bestehenden Formen, und nach dem Ausformen 
werden die Figuren in Handarbeit vervollstandigt. 

In diesem Zusammenhang ist es auch bekannt, die 
Figuren mit inneren Hdhlungen zu versehen, vorzugs- 
weise mit dem Ziel, den Materialaufwand zu verringern. 

Die Herstellung der Figuren in der vorbeschriebenen 
Weise ist sehr aufwendig. Die Massen sind empfindlich, 
so daB ein sorgfaltiger Umgang notwendig ist Es miis- 
sen besonders praparierte und geformte Schalen oder 
andere Aufnahmeelemente vorgesehen werden- Den- 
noch laBt es sich oft nicht vermeiden, daB die Figuren 
teilweise beschadigt werden und dann nachgearbeitet 
werden miissen. Da es sich bei diesen Figuren um Mas- 
senartikel handelt, sollte jedoch der Herstellungsauf- 
wand gering bleiben, 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Figur, bzw. ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung einer 
solchen Figur vorzuschlagen, bei deren Anwendung es 
mdglich ist, den Herstellungsaufwand wesentlich zu re- 
duzieren und zwar insbesondere dadurch, daB die 
Transportierbarkeit der Figur verbessert wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus 
von der Figur der eingangs erwahnten Gattung und 
schlagt vor, daB im Hohlraum der Figuren ein Korper 
aus Kunststoff angeordnet ist, an dem die Masse anliegt 
und wobei der Korper auch die Standflache der Figur 
bildet 

Diwch den Korper, der vorzugsweise als nach unten 
offener HohlkSrper ausgebildet ist, lassen sich wesentli- 
che Vorteile erzielen. Durch den Kdrper und die Stand- 
flache am Kdrper kann die Figur auf einer Unterlage 
gehalten werden, so daB es nicht notwendig ist, die Kor- 
per beispielsweise beim Dekorieren in eine Mulde 
odxlgL einzulegen. Auch der Transport zwischen den 
einzeinen Bearbeitungsstationen ftihrt nicht zu einer 
Beeintrachtigung des aufieren Erscheinungsbildes und 
der Notwendigkeit, Nacharbeiten vorzunehmen. Der 
Kunststoffkorper hat weiter den Vorteil, daB er die 
Masse sofort nach dem Aufbringen unterstutzt, was die 
Stabilitat der Figur bis zur Erhartung, z.B. durch Trock- 
nung, verbessert Es ist klar, daB hierdurch auch dunn- 
wandigere Figuren herstellbar sind. 

Gunstig ist es, wenn der Korper im Bereich seiner 
Standfl^chen eine Halterung fiir eine uber die Figur 
stulpbare Umhullung aufweist Diese Umhullung kann 
beispielsweise aus durchsichtigem Kunststoff bestehen. 
Dadurch wird einerseits erreicht, daB die Umhtillung 
nirgends an der Figur selbst anliegt, und diese mdgli- 
cherweise beschadigt oder deformiert, und andererseits 
auch, daB die Figur mit der Umhullung so wie sie ver- 
packt ist, zum Kauf angeboten werden kann. 

Wenn gewunscht, kann aber auch der Korper, insbe- 
sondere der Hohlkorper, nach der Fertigstellung der 
Figur und vor dem Versand oder Verkauf herausge- 
nommen werden. Zu diesem Zweck empfiehlt es sich, 
wenn sich der Kdrper nach oben verjiingt, wobei der 
Kdrper insbesondere kegel- bzw. kegelstumpfartig ge- 
fonnt ist, und auf seiner AuBenseite eine gewindearuge 
Wendel besitzt Auf diese Weise l^t sich durch eine 
Drehbewegung der Korper leicht von der Figur tren- 
nen. Die auf diese Weise geschaffene hohle Figur laBt 
sich, wenn gewQnschl, mit einer Fiillung versehen, die 
beispielsweise eingegossen ist, oder die auch aus einzei- 
nen Teilen besteht, fiir die dann der Hohlraum in der 
Figur ein Behaltnis bildet 
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In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise 
schematisch n^her dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Teil eines Transport- 
bandes mit aufgesetztem Hohlk6rper, 

Rg.2 einen Schnitt durch die auf dem HohlkOrper 5 
geformte Figur, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine verkaufsfertige Figur, 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer Vorrichtung zur Her- 
stellung der Figur gemSB der Erfindung, 

Fig. 5 eine Drauf sicht auf eine derartige Vorrichtung i o 

Fig. 6 eine Drauf sicht auf eine erfindungsgemaBe 
Vorrichtung mit nachgeschaheten Bearbeitungsstatio- 
neiL 

In der Darstellung der Fig. 1 bzw. 2 ist auf einer 
Transportbahn 9 der Haltezapfen 15 befestigt, beispiels- is 
weise mittels einer Schraube 21. Der Haltezapfen ist als 
Hohlzapf en ausgebildet, ohne daB dies fur die Erfindung 
wesentlich ware. Die einzelnen Teile der Transportbahn 
9 sind als Kettengiieder gestaltet und Qber die Ketten- 
gelenke 22 sind die einzelnen Kettengiieder untereinan- 20 
der verbunden. Die Ausbildung der Transportbahn in 
dieser Weise ist nur beispielsweise zu verstehen. Die 
Transportbahn kann auch bandartig ausgestaltet sein, 
bzw. kann die Transportbahn auch lediglich aus einer 
Fuhrung f Qr die einzelnen Haltezapfen gebildet sein. 25 

Auf die Haltezapfen 15 ist beim dargestellten Ausf Qh- 
rungsbeispiel der Hohlk5rper 3 aufgesteckt Der Hohl- 
kdrper 3 ist vorzugsweise als Tiefziehteil gestaltet, und 
sinngemHB dem Haltezapfen 15 angepa&L Im gezeigten 
AusfQhrungsbeispiel besitzen der Haltezapfen 15 und 30 
der Hohlkdrper 3 im wesentlichen eine Kcgelstumpfge- 
stalt und die beiden Teile sind durch ReibungsscfaluB 
verbunden. Es kann sich aber auch empfehlen, zwischen 
dem Haltezapfen 15 und dem Hohlkdrper 3 eine andere 
Verbindung, beispielsweise eine Klemmhalterung oder 35 
auch eine andere formschliissige Verbindung vorzuse- 
hen, wodurch es dann auch moglich wird, den Hohlkdr- 
per 3 nach unten hangend an der Transportbahn zu 
befdrdem, beispielsweise wenn es darum geht, die auf 
dem Hohlkdrper 3 geformte Fig. 1 zum Zwecke der 40 
Bearbeitung der Figur in ein Bad einzutauchen usw. 

Der Hohlkdrper 3 besitzt auf seiner AuBenseite eine 
schraubenfdrmige Wendel 8, die im wesentlichen dazu 
dient, die Trennung der Fig. 1 vom Hohlkdrper 3 zu 
erleichtem. Der Hohlkdrper muB lediglich in der Fig. 1 45 
geringfQgig gedreht werden, so daB sich dann die Figur 
von der OberflSchc des Hohlkdrpers Idst 

In denjenigen Fallen, in denen der Hohlkdrper 3 im 
Hohlraum 2 der Fig. 1 verbleibt, ist naturlich die Wendel 
8 entbehrlrch. In diesen Fallen kann es sich empfehlen, 50 
auf der AuBenfiache des Hohlkdrpers 3 Rippen. Nop- 
pen oddgl. anzuformen, um den Halt der Fig. 1 auf dem 
Hohlkdrper 3 zu verbessem. 

Die Art des Aufbringens der die Fig. 1 bildenden 
Masse 4 auf den Hohlkdrper, wird nachstehend noch S5 
n&her beschrieben. ist die Figur aufgebracht und der 
Hersteliungsvorgang abgeschlossen, wird der Hohlkdr- 
per 3 von seinem Haltezapfen 15 abgehoben, was da- 
durch erleichtert wird. daB der Hohlkdrper 3 an seinem 
unteren Ende in der N^he seiner Standfiache 5 eine 60 
Abstufung 23 aufweist. die tiber einen Flansch 24 des 
Haltezapfens greift. Auf diese Weise wird auch eine 
Halterung 6 fur eine Umhullung 7 (vgL Fig. 3) gewon- 
nen, die beispielsweise aus transparentem Material be- 
stehen kann. und die der Verpackung der Fig. 1 dient 65 

In der Darstellung der Fig. 4 ist eine bandartige 
Transportbahn 9 gezeigt, auf der in regelmsLBigen Ab- 
standen die Haltezapfen 15 angeordnet sind. Auf diese 



Haltezapfen 15 werden die Hohlkdrper 3 aufgestulpt, 
und diese Hohlkdrper 3 werden der PreBstation 25 zu- 
gefuhrt Diese PreBstation besteht, wie insbesondere 
aus der Fig. 5 hervorgeht, aus den beiden Formenhalf- 
ten 10 und 11. die von den PreBgesiangen 26 und 27 
gegeneinander druckbar sind. Fur den Antrieb ist je eine 
Kurvensteuerung 18 und 19 vorgesehen, die im Trans- 
porttakt der Transportbahn 9 angetrieben ist. In der 
PreBstation kdnnen auch nicht naher dargestellte Ein- 
richtungen vorgesehen sein, die beim PreBvorgang die 
Transportbahn 9 fixieren. 

Aus einem Vorratsbehalier 28 gelangt die Masse 4, 
die beispielsweise eine Marzipanmasse isi, in Gestalt 
der beiden Strange 12 und 13 zur PreBstation. Die zuge- 
hdrigen Fiihrungen und Transportmittel fur die Strange 
12 und 13 sind mit 16 und 17 bezeichnet 

Der beim Anpressen entstehende Abfall der Masse 
fallt auf das Fdrderband 31, das in entgegengesetzter 
Richtung lauft, und diese Abfalle zur Weiterverwen- 
dung wegfdrderL 

Die Transportbahn 9 kann auch kondnuierlich ange- 
trieben sein. In diesem Falle muB die PreBstation 25 
bzw. mussen Teile davon wahrend des PreBvorgahges 
den weiterwandernden Hohlkdrpem bzw. Haltezapfen 
nachgefuhrt werden. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die Formen- 
halfien 10 und 11 direkt von den Kurvensteuerungen 18 
und 19 angetrieben. 

Es ist aber auch moglich, in die PreBgestange 26 und 
27 Federelemente einzubauen, um auf das Vcrfor- 
mungsverhalten der verarbeiteten Masse RQcksicht zu 
nehmen. 

Im gezeigten AusfOhrungsbeispiel werden die gefer- 
tigten Fig. 1 hinter der PreBstation 25 von der Fdrder- 
bahn 9 abgehoben und auf einem Bearbeitungstisch 29 
ubergefuhrt Dieser Bearbeitungstisch 29 ist Teil einer 
Nachmodelierstation 30 in der, wenn gewiinscht. von 
Hand Fehler an den Fig. 1 ausgebessert werden kdnnen. 

Nach der Nachmodelierstation 30 werden die Figuren 
mit den Hohlkdrpem wieder auf eine Transportbahn 20 
aufgesetzt, und den weiteren Bearbeitungsstationen zu- 
gefUhrt Diese weiteren Bearbeitungsstationen sind bei- 
spielsweise eine Trockenstation 32, in der die Masse 4 
getrocknet wird, so daB sie erhartet AnschlieBend fuhrt 
die Transportbahn 20 die Figuren einer SprUhstation 33 
zu, sowie weiteren Stationen 34, in denen die Oberfla- 
chen 14 der Figuren in Handarbeit geschminkt, gespritzt 
und dekoriert werden. Das Oberstfilpen der UmhOllung 
7 erfolgt beispielsweise in der Station 35. AnschlieBend 
erfolgt das Verpacken usw. 

Die Ruckfuhrung der Transportbahn 20, falls diese 
bandartig gestaltet ist, an die Auflegestelle vor der 
Trockensution 32, ist nicht naher dargestellt 
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